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STUTZEN

ABLAUFLEISTUNG DER GROMO EINHANGSTUTZEN*

Bauweise NenngréBe Ablaufleistung Ablaufleistung
Stutzen [I/s] Rohr [I/s]
200/60 1,7 2,7
250/60 3,0 2,7
250/76 2,9 5,2
250/80 2,9 5,9
280/76 41 5,2
280/80 41 5,9
280/87 41 74
280/100 41 10,7
333/76 74 5,2
Oval
333/80 74 5,9
333/87 74 74
333/100 74 10,7
333/120 72 174
400/100 14,5 10,7
400/120 14,5 17,4
400/150 12,4 31,6
500/120 171 174
500/150 211 31,6
200/60 1,6 2,7
250/76 2,6 5,2
250/80 2,4 5,9
280/80 3.3 59
280/87 3.3 74
Kastenform 333/100 6,0 10,7
400/120 10,8 174
500/150 19,0 31,6
250/80x80 24 8,15
333/80x80 59 8,15
333/100x100 59 14,78
280/80 3,6 5,9
Schrag zylindrisch
333/100 6,4 10,7
280/118 4,0 5,9
Schrag konisch
333/139 6,4 10,7
400/169 13,7 174
Schréag konisch Oberstdorfer Stutzen 333/139 74 10,7
280/80 4,3 5,9
Rund
333/100 6,9 10,7

* Ablauftabelle GROMO Stutzen — DIN EN 12056 - Teil 3

Die Messergebnisse wurden von der Technischen Universitdt Miinchen ermittelt. Es wurde bestéatigt, dass
GROMO Stutzen die Norm nicht nur erfiillen, sondern tibertreffen. Um diese Ergebnisse garantiert zu errei-
chen, verwenden Sie die von GROMO entwickelte Rinnenausschnittschablone. Diese kénnen Sie zum selbst
Ausdrucken unter www.groemo.de herunterladen oder als Schablone unter service@groemo.de kostenlos
bestellen.



ZUSCHNITT FUR KONISCHES SCHRAGROHR

NenngréRe Anschlussdurchmesser _Zusch.nittz Zuscl_mit't2
Fallrohr [mm] weite Seite [mm] enge Seite [mm]
280 80 395 273
Schragstutzen konisch 333 100 462 335
400 120 555 398
Oberstdorfer Stutzen 333 100 462 335

' Regional sind auch Regenfallrohre mit den NenngroRen 76 und 87 mm noch iblich. Die ZuschnittmaRe fir die enge Seite sind dahingehend auszutauschen.
2 Zuschnittmale incl. Falzzugabe fiir 8 mm Falz

GELENKSTUTZENLANGE
NenngroRe Rinne NenngréRe Fallrohr gn;zt:v?)::;tﬁ:; ;\n[iﬁigallrohr Gelenkstutzenlange [mm]
150 - 280 500
P o 250 % 280 - 450 750
450 - 620 1000
620 — 800 1250
150 - 280 50
280 - 450 750
333 100 450 - 620 1000
620 - 800 1250
800 - 980 1500
150 - 280 500
280 - 450 750
400 120
450 - 620 1000
620 - 800 1250
DACHRINNEN
DACHRINNE, HALBRUND
2:::hgn2itrii:eite d, [mm] d,[mm] e,[mm] f, [mm] g [mm]
+1/-2 mm +1mm +2/-0 mm +1mm min. [mm] + 1 mm
200 16 80 5 8 5
. 250 18 105 7 10 5
280 18 127 7 1 6
333 20 153 9 1 6
400 22 192 9 1 6
500 22 250 9 21 6




DACHRINNEN

DACHRINNE, KASTENFORM

X

T o gjgcnhgr:iitrss;:eite a, [mm] b, [mm] d, [mm] e, [mm] f, [mm] g [mm]
+1/-2 mm +1mm +0/-1 mm +1mm + 1 mm min. [mm] +1mm

ol 200 42 70 16 5 8 5

250 55 85 18 7 10 5

280* - - - - - -

333 75 120 20 9 10 6

400 20 150 22 9 10 6

500 110 200 22 - 20 6

* MaRe nicht genormt

AUFDACHRINNE

NenngroBe / o
Zuschnittsbreite d, [mm] e, [mm] g [mm] r[mm] I, [mm] a[°]
+1/-2 mm + 1 mm + 1 mm + 1 mm +2/-0 mm +2mm +2°
400 20 9 6 63,5 170 31
500 20 9 6 63,5 270 22

MATERIALDICKE (S), DACHRINNE HALBRUND UND KASTENFORM

NenngroBe / ® Zink ® Kupfer @ Stahl verzinkt @ Edelstahl ® Aluminium
Zuschnittsbreite [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
200 0,65 0,60 0,60 0,40 0,70
250 0,65 0,60 0,60 0,40 0,70
280 0,70" 0,60" 0,60 0,40° 0,70"
333 0,70 0,60 0,60 0,40 0,70
400 0,80 0,70 0,70 0,50 0,80
500 0,80 0,70 0,70 0,50 0,80

! Materialdicke gilt fir Dachrinne halbrund, Materialdicke fiir Dachrinne Kastenform nicht genormt

Um die Passgenauigkeit und Kompatibilitat mit bestehenden Dachrinnen und Zubehdr zu gewahrleisten, ist
es notwendig, die bisher handelsiiblichen Formen und MaRe einzuhalten, die tiber die Angaben der DIN EN
612 hinausgehen.



DACHRINNEN

BEWEGUNGSAUSGLEICH BEI DACHRINNEN

Als Bewegungsausgleichsmdglichkeiten kénnen bei Dachrinnen folgende Konstruktionen oder Bauteile verwendet
werden:

e Schiebenahte an den hochsten Stellen (Hochpunktschiebenaht)
e Kautschukelemente an jeder Stelle
e \Wasserfangkasten oder Einhangstutzen am Ablaufpunkt

Bei vorgehangten Dachrinnen bis 500 mm Zuschnitt ist alle 15 m ein Dehnungsausgleich einzubauen.
Bei AuRenecken oder Rinnenanfang gilt der halbe Richtwert: max. 7,5 m.

Bei Innenecken gilt ein Viertel des Richtwertes: max. 3,75 m.
Rinnenwinkel sind als Festpunkte auszufiihren.

RINNEN- UND STIRNBRETTHAKEN

RINNENHAKEN DACHRINNE, HALBRUND

- NenngroRe I [mm]

250/ 23x7 323

280/28x7 339,5

- 280 lang / 28x7 439,5

333/28x7 362

333/30x5 362

- 333 lang /28x7 462

400/30x7 431,5
RINNENHAKEN DACHRINNE, KASTENFORM

NenngroRe I [mm]

- 250/ 23x7 329,5

333/28x7 364

Lﬁ H 400/30x7 420,5

STIRNBRETTHAKEN

NenngroRe @ D [mm]

0 250/23x7 105

280/28x7 127

333/28 x7 153




REGENFALLROHR

MATERIALDICKE (S), REGENFALLROHRE RUND

NenngroBe d * ® Zink ® Kupfer @ Stahl verzinkt @ Edelstahl @ Aluminium
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

60 0,65 0,60 0,60 0,40 0,70

76 0,65 0,60 0,60 0,40 0,70

80 0,65 0,60 0,60 0,40 0,70

87 0,65 0,60 0,60 0,40 0,70

100 0,65 0,60 0,60 0,40 0,70

120 0,70 0,70 0,70 0,50 0,70

150 0,70 0,70 0,70 0,50 0,70

*d = Rohrinnendurchmesser, Toleranz + 1 mm

MATERIALDICKE (S), REGENFALLROHRE QUADRATISCH

‘ . ® Zink ® Kupfer @ Stahl verzinkt ® Edelstahl ® Aluminium
, NenngroRe b *
‘ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
e | 5 60 0,65 0,60 0,60 0,40 0,70
‘ 80 0,65 0,60 0,60 0,40 0,70
‘ ‘ 100 0,70 0,70 0,70 0,40 0,70
‘ ‘ 120 0,80 0,70 0,70 0,50 0,70

* b = Quadratinnenseite, Toleranz + 1 mm

VERBINDUNGEN (GEMASS DIN EN 612)

Jede Herstellldnge eines Regenfallrohres muss entweder

e mit einem weiten Ende (Aufnahme-Ende) und einem engen Ende (Steck-Ende) versehen sein, damit Aufnahme-
und Steck-Ende zweier Herstelllangen zu einer Steckverbindung von mindestens 50 mm Uberdeckung zusammen-
gesteckt werden kénnen, oder

e mit gleich weiten Enden zur Verbindung mit losen Muffen versehen sein.

ZUBEHORTEILE (GEMASS KLEMPNERFACHREGELN ZVSHK)

Zubehorteile miissen laut DIN EN 612 so hergestellt werden, dass sie zu den zugehdrigen Fallrohren passen
und ca. 30 mm steckbar sind.

Um die Passgenauigkeit und Kompatibilitat mit bestehenden Regenfallrohren und Zubehor zu gewéhrleisten,
ist es notwendig, die bisher handelstiblichen Formen und Mal3e einzuhalten, die iiber die Angaben der DIN
EN 612 hinausgehen.



REGENFALLROHR

AUSFUHRUNG DER NAHTE

Nahtausfiihrung ® Zink ® Kupfer @ Stahl verzinkt @ Edelstahl ® Aluminium l']bel:::::;ung
Weichgeldtet - 3 - e _ 5
Hartgelotet - 3 — — _ 3
Gefalzt > S S % ¥ 6
Geschweil3t >\g g S . a *

of = 2uldssig / — = nicht zuléssig
* Abhangig vom SchweiRverfahren

BANDBLECHE

LANGE FUR ALUMINIUMBANDER IN ABHANGIGKEIT VON MATERIALSTARKE UND BANDBREITE

Breite [mm] Blechdicke [mm] 1kg 30 kg 60 kg 120 kg 250 kg 500 kg

500 0,7 ca. 1,06 m ca.32m ca. 64 m ca. 127 m ca. 265 m ca. 530 m
650 0,7 ca. 0,81 m ca. 24 m ca.49m ca. 97 m ca. 203 m ca. 405 m
1000 0,7 ca. 0,53 m ca. 16 m ca.32m ca. 64 m ca. 133 m ca. 265 m

COIL-ABMESSUNGEN

Coilgewicht [kg] Pappkern Coil-Innendurchmesser [mm] Coil-AuBendurchmesser [mm]
60 - ca. 340 ca. 420
500 > ca. 500 ca. 840
KLEBEVERBINDUNGEN

KLEBEVERBINDUNGEN MIT EINER KARTUSCHE (290 ml)

Rinnenform NenngroRe Verbindungen
250 ca. 22
280 ca. 19

Halbrund
333 ca. 15
400 ca. 12
250 ca. 22

Kastenform 333 ca. 15
400 ca. 12

Eine Kartusche reicht fiir ca. 4 m Klebeverbindung



MATERIALIEN

ZUSAMMENBAU VON METALLEN

Metall ® Zink ® Kupfer @ Stahl verzinkt @ Edelstahl ® Aluminium @ Blei
® Zink g - o S ¥ “
® Kupfer - > - ¢ - ¢
@ Stahl verzinkt 5 - >F g > S
® Edelstahl > o > o >3 ¢
@ Aluminium g - S A ¥ ¥
® Boi e = e e e e
) =zuldssig / — = nicht zuldssig

METALLGEWICHT NACH DICKE

Dichte 040 mm 050mm 060mm 065mm 070mm 0,80 mm 1,00 mm

Metall [kg/dm?®] [kg/m2]  [kg/m2]  [kg/m2]  [kg/m2]  [kg/m?] [kg/m?]  [kg/m?]
® Zink 7,20 - - - 4,68 5,04 5,76 7,20
® Kupfer 8,93 - - 5,35 5,80 6,25 7,14 8,93
@ Stahl verzinkt 786 - - 4.7 5,10 5,50 6,28 7,86
® Edelstahl 7,90 - 3,95 4,74 5,13 5,53 6,32 7,90
@ Uginox Patina K41 770 3,08 3,85 - - - - -

@ Aluminium 2,70 - - - - 1,89 2,16 2,70

WARMEAUSDEHNUNG VON METALLEN

Metall Warmeausdehungskoeffizient « Langenanderung Langenanderung
[in 10-¢/K] je Meter bei 100 K[mm] je 12 m bei 100 K [mm]
® Zink 22 2,2 26,4
® Kupfer 17 1,7 20,4
@ Stahl verzinkt 12 1,2 14,4
® Edelstahl 16 1,6 19,2
@ UGINOX Patina K41 16 11 19,2
@ Aluminium 24 2,4 28,8




MATERIALIEN

® ZINK

Zink wird bereits seit der Antike als Bestandteil von Messing genutzt. Im 17. Jahrhundert entdeckten die
Europder die positiven Eigenschaften des Metalls. Zink eignet sich dank seiner Korrosionshestandigkeit
hervorragend fiir die Dachentwasserung und findet immer neue Anwendungsgebiete — nicht zuletzt, weil
es sich so gut recyceln ldsst.

¢ Naturbelassener Werkstoff

e Verschdnerung mit zunehmendem Alter durch natiirlichen Witterungsprozess

e AuRergewdhnliche Langlebigkeit durch Korrosionsbestandigkeit und Bildung einer festhaftenden,
e nicht giftigen Schutzschicht unter Einfluss der atmosphérischen Bewitterung

e Natiirliche Abtragung sehr gering

e UV-bestandig

e Umweltfreundlich

* 100 % recyclingfahig

e Hohe Umformbarkeit

e Einfach in der Anwendung

Dichte Schmelzpunkt Langenanderung bei 100 K

7,20 kg/dm?3 418 °C 2,2 mm/m

Nach DIN EN 988

@ QUARTZ-ZINC

Kommt reines Zink mit Luft und Feuchtigkeit in Verbindung, bildet sich eine matte graue Oberfléche. Diese Patina
entsteht normalerweise erst nach einiger Zeit und schiitzt das Zink vor Korrosion. Bei vorbewittertem Zink ist
die Oberflachenstruktur entsprechend vorbehandelt. Es eignet sich besonders gut fiir anspruchsvolle Architektur
und fiir historische Gebaude.

e Einfache Verarbeitung

e Oberflache ist bei kleinen Kratzern selbstreparierend
e Natirliche, sehr homogene Oberfléche

e | ange Lebensdauer bei gleichbleibender Optik

e Nachhaltig und umweltvertrédglich

Dichte Schmelzpunkt Langenanderung bei 100 K

7.20 kg/dm? 418 °C 2,2 mm/m

Nach DIN EN 988



MATERIALIEN

@ ANTHRA-ZINC

Bei Anthra-Zinc wird die Oberfldche von walzblankem Zink im Rahmen eines chemischen Verfahrens behandelt.
Ergebnis ist eine vorbewitterte Zinkoberflache mit dunkelgrauem Aussehen. Seine Patina ist homogen, seine
Textur spezifisch fiir Zink. Wer eine dunkelgraue Patina von Beginn an bevorzugt, montiert diesen Werkstoff
bereits beim Neubau. Verwendung findet Anthra-Zinc haufig bei Fassadenbekleidungen, da eine Patinabildung
auf walzblankem Zink langsamer erfolgen wiirde.

e Harmoniert besonders mit Schiefer und anderen mineralischen Baustoffen sowie Holz

 Besonders fiir Renovierungen geeignet, da Anthra-Zinc gut zu einer alteren Zink-Patina passt

e Kann sich im Lauf der Zeit etwas aufhellen. Die Farbdnderung ist abh&ngig von der Art der Umgebung
(Kuistennahe, Schneereiche Gebiete, etc.) und Anwendung (Bedachung, Fassade, Dachentwésserung)

e Mdgliche Fleckenbildung an Stellen, die nicht regemalig vom Regen abgewaschen werden

e Einfache Verarbeitung

e Nachhaltig und umweltvertraglich

Dichte Schmelzpunkt Langenanderung bei 100 K

7,20 kg/dm?3 418 °C 2,2 mm/m

® KUPFER

Das schone rotblonde Metall wurde in der Alchemie mit Venus assoziiert. Neben Gold, Silber und Zinn gehért
es zu den Metallen, die seit ca. 9.000 Jahren bearbeitet werden. Christoph Kolumbus schiitzte sein Schiff
mit Kupferplatten vor Algenbefall. Die New Yorker Freiheitsstatue besteht aus ca. 80 Tonnen Kupfer.

Bei Ausgrabungen in Agypten fand man 5.000 Jahre alte Kupferleitungen — immer noch funktionstiichtig.

* Hohe Lebensdauer durch Korrosionsbestandigkeit und Bildung einer festhaftenden,
e nicht giftigen Schutzschicht unter Einfluss der atmosphérischen Bewitterung

e Keine Riickseitenkorrosion

e Gute Verarbeitbarkeit, auch bei der Ausfiihrung schwieriger Details

e Keine Beeintrachtigung der Verformbarkeit, auch bei niedrigen Temperaturen

* Hohe Wirtschaftlichkeit

e Harmonische Anpassung an andere Baustoffe durch die natiirliche Patina-Oberflache
e Verschénerung mit zunehmendem Alter durch natiirlichen Witterungsprozess

Dichte Schmelzpunkt Langenanderung bei 100 K

8,93 kg/dm? 1083 °C 1,7 mm/m

Nach DIN EN 1172



MATERIALIEN

@ STAHL VERZINKT

Stahl, eine metallische Legierung mit Eisen als Hauptbestandteil, wird vor allem wegen seiner mechanischen
Stabilitat und Tragfahigkeit geschatzt. Das Aufbringen einer diinnen Zinkschicht schiitzt den Stahl vor Rost.
Etwa die Halfte des weltweiten Zinkgewinns wird zum Verzinken und damit als Korrosionsschutz genutzt.

* Preiswert

* Hohe mechanische Stabilitat

e Hohe Tragfahigkeit

e | Gthar

e Wiederverwertbar

* Recyclingfahig

e Geringe Neigung zur Verformung und Wellenhildung

e Geringe Anfélligkeit fiir Verlege- und Konstruktionsfehler

e Kann in vielen unterschiedlichen Farben beschichtet werden

Dichte Schmelzpunkt Langenanderung bei 100 K

7,86 kg/dm?3 =~ 1500 °C 1,2 mm/m

Nach DIN EN 10346

@ TESTA DI MORO

Der verzinkte Stahl ist zusatzlich mit einem speziellen braunen Pulverlack beschichtet.

Weitere Eigenschaften und Vorteile siehe , Stahl verzinkt”.

Dichte Schmelzpunkt Langenéanderung bei 100 K

786 kg/dm? ~ 1500 °C 1,2 mm/m

Nach DIN EN 10169



MATERIALIEN

@ EDELSTAHL

1912 wurde der erste nichtrostende Edelstahl patentiert. Schon Jahre zuvor hatte man versucht, durch
Stahlveredler wie Nickel und Chrom sowie durch Hitzebehandlung das Korrosionsverhalten von Stahl zu

verbessern. Seit den 1920er-Jahren wird Edelstahl wegen seiner glanzenden Oberfldche in vielen Bereichen

auch als Designelement eingesetzt.

Verarbeitungsvorteile:

e Keine Beschichtung

e Kein Materialabtrag

* Hohe Materialfestigkeit

e Enorme Haltbarkeit

e Keine Kaltsprodigkeit

e Wartungsfrei

* 100 % recyclebar

e Umweltfreundlich und 6kologisch unbedenklich

Anwendungsvorteile:

e Verarbeitungsmdglichkeit bei jeder Witterung

e Kombinierbar mit anderen Metallen

e Kein Risiko bei Kondensatbildung

e Warmeausdehnung nur 1,6 mm/m x 100 K

e Geeignet fiir geringe Dachneigungen

* (Geringes Gewicht

e Fiir Warm- und Kaltdachausfiihrungen geeignet

e Algen- und wurzelfest

e Leichte Reinigung mit Wasser und Seife oder nur mit Regen im AulRenbereich

Dichte Schmelzpunkt Langenanderung bei 100 K

7,90 kg/dm?3 ~ 1500 °C 1,6 mm/m

Nach DIN EN 10088-1

@ UGINOX PATINA K41
Dieser Edelstahl ist mit einer beidseitigen, elektrolytisch aufgetragenen Zinnschicht versehen.
Er setzt mit der Zeit Patina an und zeigt ein lebendiges, mattes Aussehen. Die Verzinnung mildert den

nattirlichen Glanz des Edelstahls und erlaubt seinen Einsatz an jedem beliebigen Standort.

Weitere Eigenschaften und Vorteile siehe ,Edelstahl”

Dichte Schmelzpunkt Langenanderung bei 100 K

7.7 kg/dm3 ~ 1500 °C 1,1 mm/m

Nach DIN EN 10088-1



MATERIALIEN

@ UGINOX TOP 304

Dieser Edelstahl hat sein endgiiltiges, mattes Aussehen bereits bei der Verlegung. Er harmoniert mit den
unterschiedlichsten Bauweisen und lasst sich perfekt in jedes landliche oder urbane Umfeld integrieren.

Weitere Eigenschaften und Vorteile siehe ,Edelstahl”

Dichte Schmelzpunkt Léangenanderung bei 100 K

7.9 kg/dm?3 ~ 1500 °C 1,6 mm/m

Nach DIN EN 10088-1

@ ALUMINIUM

Nach Plinius wurde Aluminium bereits zu Zeiten des Kaisers Tiberius (14-37 n. Chr.) entdeckt. Das reine
Leichtmetall Aluminium hat aufgrund einer sich sehr schnell an der Luft bildenden diinnen Oxidschicht eine
stumpfe, silbergraue Optik. Diese Oxidschicht macht es duRerst korrosionsbestandig.

* Naturbelassener Werkstoff

* Geringes Gewicht

e Hohe Stabilitat

e Einfach in der Anwendung

* Hohe Dehnbarkeit und ausgezeichnete Verformbarkeit

e Kostenglinstig

* Nahezu unendliche Farbmdglichkeiten durch Oberflachenveredelung (Beschichtung oder Eloxal)
» Komplexe Konstruktionen durch Schweifen, Loten, Nieten oder Kleben méglich

e Langlebig und verrottungsfest

e Umweltfreundlich

e Bruchsicher

* 100 % recyclingfdhig ohne Qualitatsverlust und dadurch auf Dauer positive Energiebilanz als Material

Dichte Schmelzpunkt Langenanderung bei 100 K

2,70 kg/dm? 659 °C 2,4 mm/m

Nach DIN EN 485
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